PRESSEINFORMATION

Datum: 11.11.2020

Neue Generation an Spannmitteln — Hydro Mill Chuck und Hydro
MAPAL Prazisionswerkzeuge

DReaM Chuck 4,5° Dr. Kress KG
Postfach 1520 | D-73405 Aalen

Kontakt:
Andreas Enzenbach

Seit November 2020 sind die ersten beiden Baureihen der MAPAL
Spannfutter im neuen, bereits preisgekronten Design verfligbar. Beide Telefon: +49 7361 585.3683

Hydrodehnspannfutter-Baureihen — Hydro Mill Chuck und Hydro DReaM Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail:  presse@mapal.com

Chuck —im neuen Design vereinen erkennbar das Leistungsversprechen an

Qualitat und Funktion. Dies gelingt durch ein optimales Zusammenspiel von

geometrischen und funktionellen Eigenschaften.

Das neu entwickelte Hydrodehn-Spannsystem ermdoglicht hohe
Bearbeitungsparameter durch hervorragende Stabilitat und Genauigkeit. Es
minimiert selbsterregte Schwingungen wodurch eingespannte Werkzeuge
keinen Mikroschwingungen ausgesetzt werden. Das wiederum fiihrt zu
einer reduzierten Spindellast um bis zu 15 Prozent, ermoglicht eine deutlich

langere Werkzeugstandzeit und garantiert optimale Oberflachengiten.

Zusatzlich sorgt die brillante Oberflache, die MAPAL durch ein speziell
entwickeltes Polierverfahren erzeugt, dafiir, dass die Spannfutter schmutz-
und korrosionsbestandiger sind. Anwender kdnnen das Werkzeug
prozesssicher in der Aufnahme mit geringem Kraftaufwand spannen. Dafiir
sorgt das ,,Foolproof-Handling“, also eine einfache und selbsterklarende
Handhabung der Spannfutter. Insbesondere beim Hydro DReaM Chuck 4,5°
bedeutet dies eine erhebliche Zeitersparnis gegeniiber anderen

Spannmechanismen.
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Das neue Hydrodehnspannfutter Hydro Mill Chuck ist speziell flr das
Spannen von Fraswerkzeugen mit HA-Schaft ausgelegt. Durch die hohe
Temperaturfestigkeit von 80 °C auch bei sehr langen Fraszyklen, (iberzeugt
es mit einer ausgezeichneten Prozesssicherheit und hohem
Zeitspanvolumen bei hochdynamischen Frasanwendungen von
hochwertigen Bauteilen. Beispielsweise bei Bearbeitungen mit Drehzahlen
bis zu 33.000 min, beim SPM (Structural Part Machining), HSC (High Speed
Cutting) oder HPC (High Performance Cutting). Es ist universell fir den

Einsatz bei Schrupp-, Semi- und Schlichtoperationen geeignet.

Das Hydro DReaM Chuck 4,5° ist fiir Reib- und Bohranwendungen sowie
zum Einsatz mit Schlichtfrasern optimiert. Es ermoglicht mit minimaler
Stoérkontur durch die Spanneinleitung im HSK-Bund maximale Steifigkeit bei
geringem Materialeinsatz. Die AuRenkontur des Hydro DReaM Chucks ist
eins zu eins an die DIN 69882-8 fiir Warmschrumpffutter angelehnt.
Dadurch sind die Vorteile der Hydrodehnspanntechnik auf diese

Anwendungen libertragbar.

Datum: 11.11.2020

MAPAL Prazisionswerkzeuge
Dr. Kress KG
Postfach 1520 | D-73405 Aalen

Kontakt:
Andreas Enzenbach

Telefon: +49 7361 585-3683

Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail:  presse@mapal.com
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Bildmaterial:
MAPAL Prizisionswerkzeuge

Dr. Kress KG

Postfach 1520 | D-73405 Aalen
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Telefon: +49 7361 585-3683
Telefax: +49 7361 585-1019
E-Mail:  presse@mapal.com

Seit November verfligbar — die neuen Spannfutter von MAPAL im ausgezeichneten

Design. V. |. zu sehen sind das Hydro DReaM Chuck 4,5° und das Hydro Mill Chuck.

Bei Veroffentlichung bitten wir um Zusendung eines Belegexemplars

oder per E-Mail an patricia.mueller@mapal.com.
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